
临渭区故市镇王波橱柜厂项目

环境影响报告表技术评审会专家组意见

2019年6月5日，渭南市临渭区环境保护局在渭南市临渭区主持召开了《临渭区故市镇王波橱柜厂项目环境影响报告表》（以下简称“报告表”）技术评审会。参加会议的有渭南市临渭区环境保护局、评价单位（西安同众环保科技有限公司）等单位的代表和特邀专家共9人，会议邀请3名专家组成专家组（名单附后）。

会议听取了建设单位对项目进展情况的介绍和环评单位对项目报告表主要内容的汇报，经认真讨论和评议，形成技术评审会专家组意见如下：

一、工程概况

1、项目基本情况

项目名称：临渭区故市镇王波橱柜厂项目

建设地点：陕西省渭南市临渭区故市镇故寨村东组渭清路西侧

建设单位：临渭区故市镇王波橱柜厂

建设性质：新建

建设内容：本项目占地面积1000m2，建筑面积为776.63m2，项目主要以免漆板、大理石、铝材和玻璃等为生产原料生产定制橱柜，年产量2000套。
总投资及资金来源：50万元，企业自筹。

2、主要建设内容

本项目占地面积1000m2，建筑面积为776.63m2，项目主要以免漆板、大理石、铝材和玻璃等为生产原料生产定制橱柜，年产量2000套。

表1    建设项目组成

	项目组成
	工程内容
	备注

	主体工程
	不锈钢台面生产车间
	位于厂区北侧，1F，高4.5m，砖混结构，长为16.64m，宽为13.62m，建筑面积226.63m2，主要加工不锈钢橱柜台面部分，布设有生产区、原材料堆放和成品堆放区，工艺主要为剪裁和折弯，车间内设1台剪板机、1台折弯机、1台空压机和1台焊机。
	已建

	
	木质柜子生产车间
	位于不锈钢台面生产车间南侧，1F，高5m，砖混结构，长为14.38m，宽为13.62m，建筑面积195.85m2，主要加工木质柜子加工部分，布设有生产区、原材料堆放和成品堆放区，工艺主要为木板开料和封边，车间内设2台裁板锯、1台封边机。
	已建。裁板锯和封边机均配套有除尘器，封边机未配套废气净化装置。

	
	厨门生产车间
	位于厂区南侧，2F，高6m，砖混结构，长为13.62m，宽为8.51m，建筑面积231.81m2，1F主要加工厨门生产车间，布设有生产区、原材料堆放和成品堆放区，工艺主要为玻璃裁剪、磨边，铝板剪裁和厨门组合，车间内设1台玻璃磨边机、2台锯铝机（一用一备）和1台玻璃贴膜机，2F闲置。
	已建。厨门组合过程未配套废气净化装置。

	
	石制台面生产区
	位于厨门生产车间和木制柜子生产车间西侧，布设有石制开料区、石制台面接合区、石制台面成品区，主要设1台水循环石材裁板机。石制台面接合区为应为密闭空间，长为13.62m，宽为4.68m，建筑面积63.74m2。
	已建。石材裁板机配套采用水循环工艺，设有沉淀池，石板接合过程未配套废气净化装置，石制台面接合区应为密闭空间。

	辅助工程
	办公室
	位于不锈钢台面生产车间西侧，1F，高3m，砖混结构，建筑面积25.2m2，主要用于员工日常办公。
	已建

	
	休息区
	位于办公室东侧，1F，高3m，砖混结构，建筑面积14.8m2，主要用于员工日常休息。本项目不设食宿。
	已建

	
	库房
	位于办公室西侧，1F，高3m，砖混结构，建筑面积18.6m2，主要用于存放角码、合页等五金配件。
	已建

	公用工程
	给水
	项目用水来自故寨村自来水。
	已建

	
	排水
	项目设置有旱厕，生活废水排入旱厕，定期清掏。项目生产废水经厂区沉淀池处理，定期清掏，上清液循环使用。
	已建

	
	供电
	项目供电由故寨村供电电网提供。
	已建

	
	供暖、制冷
	办公用房冬季取暖、夏季制冷均采用分体式空调。
	已建

	环保工程
	废水
	项目生活污水排入旱厕，定期清掏用于农田施肥，不外排。
	已建

	
	废气
	2台裁板锯和1台封边机产生的粉尘经与设备直接相连的管道负压收集后通过双筒布袋吸尘器处理后无组织排放，每个机器均设置一套双筒布袋吸尘器；
	木板开料产生的粉尘已设置布袋除尘器处理。

	
	
	木板封边、石板接合和厨门组合过程产生的有机废气经集气罩收集后通过“UV光解+活性炭吸附”装置处理后通过1根15m高排气筒排放。
	未建

	
	噪声
	项目设备选型优先选用低噪声设备，安装减震垫、厂房隔声等措施进行降噪。
	已建

	
	固体废物
	生活垃圾采用垃圾桶收集，固定地点堆放，定期交由环卫部门统一清运。项目废钢板、废木屑、废封边条、除尘灰等一般工业固废能回收的回收，不能回收的交由环卫部门处置；废活性炭、废胶包装桶、废机油、含油棉纱等危险废物于危废间暂存，定期交由有危险废物处置资质的单位处置。
	危废暂存间未建，危废协议未签订


3、主要生产设备

本项目主要生产设备见表2。
表2    项目主要生产设备一览表

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	位置
	备注

	1
	精密裁板锯
	MOD9002
	2台
	木制柜子生产车间
	/

	2
	全自动封边机
	KDT-365
	1台
	木制柜子生产车间
	/

	3
	水循环石材裁板机
	/
	1台
	石制台面裁剪区
	/

	4
	水循环玻璃磨边机
	/
	1台
	厨门生产车间
	/

	5
	手提锯铝机
	杉琦255
	2台
	厨门生产车间
	一用一备

	6
	玻璃贴膜机
	CHLEO
	1台
	厨门生产车间贴膜室
	/

	7
	数控液压摆式剪板机
	QC12K-4×2500
	1台
	不锈钢台面生产车间
	/

	8
	液压板料折弯机
	WC67K-100×4000
	1台
	不锈钢台面生产车间
	/

	9
	焊机
	WS-200
	1台
	不锈钢台面生产车间
	/

	10
	空压机
	W-0.9/12.5
	1台
	不锈钢台面生产车间
	/

	11
	双筒布袋吸尘机（配套风机）
	MF9030
	3台
	木制柜子生产车间
	/

	12
	“UV光解+活性炭吸附”装置（配套风机）
	8000m3/h
	1套
	木质柜子生产车间西侧
	/

	13
	水泵
	550W
	1台
	沉淀池内
	/


二、环境质量现状和主要环境保护目标

1.环境质量现状

（1）环境空气质量现状

根据陕西省环境保护厅办公室发布的《环保快报》，2018年1～12月渭南市临渭区所在区域PM10、PM2.5、NO2年平均值超过《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级标准，本项目所在区域属于不达标区域。
环境空气污染物特征因子现状监测结果表明：项目所在地非甲烷总烃满足《大气污染物综合排放标准详解》要求。
（2）声环境质量现状

项目东厂界、南厂界、西厂界、北厂界和敏感点故寨村昼间、夜间噪声监测值均符合《声环境质量标准》（GB3096-2008）中2类标准要求。

2.环境保护目标

项目主要环境保护目标见表3。

表3  主要环境保护目标
	环境要素
	保护对象
	相对位置
	距离（m）
	人数（人）
	保护内容
	保护目标

	环境空气
	故寨村
	NW
	60
	2000
	环境空气
	达到《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的二级标准

	
	故市镇
	S
	1200
	3500
	
	

	
	三轸村
	SE
	1000
	1000
	
	

	
	朱家村
	NE
	870
	800
	
	

	
	铁王村
	N
	1100
	1100
	
	

	声环境
	故寨村
	NW
	60
	2000
	声环境
	达到《声环境质量标准》（GB3096-2008）中2类标准


三、项目建设的环境可行性

1、产业政策符合性

本项目不属于“鼓励类”、“限制类”及“淘汰类”，视为允许类建设项目，且项目已在渭南市临渭区发展和改革局备案，项目代码：2019-610502-21-03-006021，因此，本项目符合国家产业政策要求。
2、选址合理性

⑴临渭区故市镇国土资源所于2019年1月17日出具证明，本项目地块占地类型为建设用地，选址合理，同意建设。

⑵项目地位于陕西省渭南市临渭区故市镇故寨村东组渭清路西侧，项目东侧紧邻S201，东侧隔道路为田地，南侧紧邻闲置门面房，西侧紧邻田地，北侧紧邻强强农资服务部，交通便利，有利于原辅材料和成品的运输。项目所需水源接自故寨村自来水，电源来自故寨村供电电网，可以满足本项目建设及运营需要；本项目附近1km范围内无集中式水源地、自然保护区、文物保护单位、风景名胜区、革命历史古迹及珍稀濒危野生动植物等特殊环境保护目标。项目产生的各类污染物在采取相应的污染防治措施后均能达标排放，距项目地最近的村庄为西北侧60m处的故寨村，项目运营对其影响较小。因此，项目选址合理。

3、拟采取的环境保护措施及主要环境影响

(1) 运营期环境影响分析

1) 环境空气影响分析

本项目营运期产生的大气污染物主要有木质柜子生产过程中产生的开料锯末粉尘、封边产生的粉尘和有机废气、石制台面接合过程中产生的有机废气、厨门组合过程中产生的有机废气、不锈钢台面焊机烟尘和铝材下料过程中产生的金属粉尘。
① 锯末粉尘
本项目将外购的免漆板进行开料、封边过程中会产生锯末粉尘，污染物主要为颗粒物。本项目对2台裁板锯和1台封边机产生的粉尘通过与设备直接相连的管道负压收集后分别通过1台双筒布袋吸尘器处理后无组织排放。
② 有机废气
本项目在封边机上方、石材接合操作台和厨门组合操作台均设置集气罩收集有机废气，本项目设置1台封边机，2台石材接合操作台，1台厨门组合操作台，故本项目共设置4个集气罩，经集气罩收集的废气通过一套“UV光解+活性炭吸附”装置处理后通过15m高排气筒排放，可满足《挥发性有机物排放控制标准》（DB61/T 1061-2017）中相关标准要求。
③ 焊接烟尘
本项目焊接工序烟尘产生量为2.5g/a，产生量较少，且项目焊接为间断操作，因此环评要求建设单位加强车间通风，焊接烟尘无组织排放，少量焊接废气对周边环境影响较小。

④ 金属粉尘
本项目在铝材下料中会产生金属粉尘，金属粉尘粒径较大，受自身重量的影响会迅速沉降到地面，其主要影响范围主要集中在机械设备附近，影响范围较小。

2) 水环境影响分析

①生活污水

项目不提供食宿，本项目生活污水排入旱厕，定期清掏，不外排。

②生产废水

本项目生产废水主要为石板开料时产生的泥浆废水和玻璃磨边过程产生的废水。泥浆废水通过石材裁板机下方埋地管渠排入厂区二级沉淀池内，泥浆定期清掏，处理后的废水回用于石板开料工序；项目玻璃磨边机水箱容积储水量较少且循环使用，玻璃碎渣定期清掏，废水不外排。

3) 声环境影响分析

项目运营期主要噪声源为设备噪声：本项目主要噪声源有开料机、封边机、打孔机以及除尘系统和“UV光解+活性炭吸附”装置配套风机等设备运行产生的噪声，噪声源强范围为75~90dB(A)。经预测分析可知，项目东厂界、南厂界、西厂界、北厂界噪声贡献值满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准要求，敏感点故寨村，通过距离衰减后昼间、夜间噪声预测值满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准要求，故项目运营对周围声环境的影响较小。
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4) 固废影响分析

生活垃圾收集后由环卫部门统一清运；项目废木屑、废封边条、除尘灰等一般工业固废集中收集后外售；废活性炭、废胶包装桶、废机油、含油棉纱等危险废物于危废间暂存，定期交由有危险废物处置资质的单位处置。各固废去向明确，不产生二次污染，对环境影响较小。

4、总量控制指标

根据估算，本项目建议的总量指标包括：VOCS：0.0074t/a。

四、评审结论

1、项目建设的环境可行性

项目建设符合国家相关产业政策，在认真落实环评提出的各项污染防治措施的前提下，污染物可以做到达标排放，从满足环境质量目标角度分析，建设项目可行。

2、报告编制质量

报告表编制规范，内容较全面。工程概况及工程分析内容基本清楚，环境影响因素分析较详细，环境影响因子识别反映了工程的环境影响特征，采取的环境保护措施基本可行，评价结论总体可信。
需要补充完善以下内容：
(1)细化工艺流程及产污环节分析，校核环保设施有效性，明确废气收集方式、厂房通风方式及收集效率要求。

(2) 完善危废暂存间建设要求及危废管理要求，补充一般固体废物和危废分类处置内容，复核噪声预测分析内容。

(3)规范相关附图附件，校核环保投资和竣工环保验收清单。

根据专家和与会代表的其他意见修改、补充。

专家组：                

                   2019年6月5日
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